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La nueva serie Winner EVO ha sido disefada para satisfacer
todas las necesidades de las pequenas, medianas y grandes
empresas. Gracias a los cincuenta anos de experiencia de Ma-
sterwood en el mundo de los centros de mecanizado, este
dltimo modelo ofrece no solo todos los conocimientos adquiri-
dos a lo largo de estos anos, sino también las mejores solucio-
nes técnicas del mercado moderno para garantizar flexibilidad
de uso, fiabilidad extrema vy alta productividad.

Mira el video

SERIE 200 SERIE 300 SERIE 400

Winner EVO 250 Winner EVO 351 (STD,L,XL)  Winner EVO 470
Winner EVO 385 (STD, L, XL) Winner EVO 485

Series 300 Series 200 e 400
Estructura a “puente” garantiza la Estructura abierta cantilever
maxima rigidez y precision en la gue permite flexibilidad en la
mecanizacion de la madera maciza. mecaniza- cidon de los paneles.

Electromandril de 5 gjes Electromandril de 3/4 ejes
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MAQUINAS ESPECIALES

para la fabricacion de puertas y ventanas

Centro de mecanizado para puertas Doorline
esta creado para integrarse en lineas complejas |
en la produccion de puertas y para grandes
industrias que quieren unir -
productividad a la calidad.
Doorline puede producir hasta dos
puertas por minuto y realizar los
vaciados bisagras, mecanizados

cerradurasy
aguijeros de
manijas.

Project Doors es un centro de mecanizado disefiado para la
produccion de puertas. Su configuracion permite realizar con

e— Doorline y la Teknodoor, permite realizar mecanizados de

| — pEecisién los mecanizados mas habituales. A diferencia de la
= 1

. fresado en todos los lados y en la superficie superior de la
J m ' puerta. Principales mecanizados posibles:

‘ ol e FRESADO CAJAS CERRADURAS ¢ ESCUADRADO

- i e AGUJERO LLAVE Y MANIJA * RANURADO

* FRESADOS DECORATIVOS e MECANIZADOS BISAGRAS
Y/O AGUJEROS ANUBA

PROJECT DOOR

DOORLINE

La Teknodoor es una maquina disehada para el mecanizado de puertas
con cantos rectos. Permite realizar el fresado de cajas de cerraduras,
agujeros para llaves y el alojamiento de las bisagras en puertas de
diferentes dimensiones. Por lo tanto, se adapta tanto a la produccion en
serie como a proyectos personalizados. Su estructura
g Gl robustay su automatizacion integrada garantiza una alta
productividad y la maxima eficiencia, al
tiempo que reducen los tiempos de
mecanizado. Puede funcionar de forma
auténoma, con sistemas de
carga/descarga, o integrarse en una
linea de produccion.

TEKNODOOR




4 WIN

La mayor innovacion en la mecanizacion de la ventana

4 WIN, centro de trabajo a 3/4 ejes,

E E es la respuesta a todas sus preguntas sobre la fabricacion

™ rapida y de calidad de ventanas de estilo. Mesa de trabajo
patentada para una sujecion perfecta de la pieza a mecanizar.

[=]

Mira el video

GCracias al grupo operador “High torque”, creado especialmen-
te para el procesamiento de ventanas, 4WIN puede procesar
todo tipo de ventanas y sus procesos tipicos como: perfiles,
juntasy herrajes.

Alta calidad de precision
y acabado

-‘ Maxima flexibilidad

Posibilidad de montar hasta
50 herramientas

Dimension reducida de la
mesa de trabajo

Software “Masterwindow”

Longitud max. mecanizable todo el campo 4380 mm

Longitud min. mecanizable todo el campo 220 mm

Longitud max. mecanizable campo alternado 2700 + 1100 mm

Espesor max. mecanizable campo alternado 105 mm

Espesor min. mecanizable campo alternado Omm

Anchura méax. mecanizable campo alternado 140 mm

T, .:. -
Mira el video




MASTERDOOR

La solucion innovadora y automatizada para marcos de puertas

Alta calidad de los productos acabados: la
base con alta rigidez permite la eliminacion
de vibraciones mecanicas

Alta precision de mecanizado y repetibilidad gracias a
un eficiente sistema de bloqueo constante y dispositi-
vos de verificacion especiales

Pinzas con posicionamiento automatico de
alta precision y motor brushless

Velocidad grupos operadores en X 50 m/min 50 m/min
Velocidad grupos operadores en Y 18 m/min 18 m/min
Inclinacién de los grupos operativos -7/90° -7/90°
Velocidad sistema de bloqueo moévil 18 m/min -
s0mm 300 mm
Longitud de la pieza mecanizable 450/2800 m/min ~ 200/3095 m/min
Anchura de la pieza mecanizable 40/200 m/min 40/350 m/min
Altura de la pieza de trabajo mecanizable 30/45 mm 30/130 mm

Dimensiones (LxAnx 12700x3800x1900 mm  6060x3520x1810 mm

TEKNOLINE

TEKNOMAT [m]y3 [w]

Mira el video



MESA NESTING

Mira el video
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MODELLO
12.25 2540
15.38 3800
18.38 3800
21.31 3100
22.42 4200

21.75 7650

2100
2200

Serie

M/M5

Serie

Winner HP

Serie

Winner KS

1595 1595 1595 1595 WIN KS 100
1845 1845 1845 1845

WIN HP/HP5 135/165
2195 2195 2195 2195

2195 2195 2195 2195 M 208

2195 2195 M5 400




CHAPEADORAS

Soluciones de chapeado de alta calidad

La gama de chapadoras de MASTERWOOD.
Chapeadoras automaticas monolaterales fabricadas para responder a
procesos complejos y a la necesidad de alta productividad.
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Dimension Velocidad Min. dlmer|15|on Espesor panel SseaseT cante Control de
maquina mecanizacion pane la maquina

4230x780x1960 mm 8-12 m/min 120x90 mm

8-60 mm 0,4 -3 mm
6734x830x1730 mm 15-23 m/min 120x90 mm 10-60 mm 0,4 -3 mm PC
7300x830x1730 mm 15-23 m/min 120x95 mm 10-60 mm 0,4-3mm PC
u = > . i
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Mira el video

MX509 R
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Mira el video
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Dimen;ion Veloc‘idaqr Min. dimension Espesor panel Espesor canto Cont,rol de
IMEPILE] mecanizacion panel la maquina
PC

5850x940x1960 mm 13-18 m/min 120x90 mm 10-60 mm 0,4-3 mm
5850x940x1960 mm 15-24 m/min 120%x90 mm 10-60 mm 0,4-3 mm PC
11889x1150x1960 mm 22-30 m/min 120x95 mm 10-60 mm 0,4-3 mm PC
12012x1169x1960 mm 32-36-42 m/min 240x120 mm 10-60 mm 0,4-3mm PC
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SECCIONADORAS

MS 320 L/ MS 450 L

Carga automatica de paneles
desde la parte trasera,
derecha o izquierda.
Posibilidad de apilar 550 mm
de paneles (hasta 1200 mm
con mesa elevadora en el

agujero).
Dimensiones max. panel Velocidad maxima Velocidad maxima
con cargo automatico empujador carro sierra
3100%x2200 (LxW) 95 m/min 120 m/min
4300%x2200 (LxW) 95 m/min 120 m/min
a—
principal sierra principal
450 125 18,5 kW
450 125 18,5 kW

MS 320 / MS 450

Carga manual de paneles.

MS320 y MS450 son maquinas que
responden a las necesidades de
empresas que requieren alta
productividad en un espacio limitado.

Dim. min. panel

mecanizable(mm) 34X45 (LX\/\/) 34X45 (LXV\/)

Dim. . [
mecanizable(mm) 3200 x 3200 (LxW) 4500 x 4500 (LxW)

Diam. sierra principal (mm) 400 400

Mira el video

Salida sierra (mm) 100 (125 opt.) 100 (125 opt.)



XY 450 L

Seccionadora con sistema de carga
automatico y ejes controlados.

La XY450L es una nueva maqguina con caracteristicas
innovadoras como las pinzas moviles, el unidad de
ranura, el empujador secondario, la mesa movil y las

Mira el video columnas de‘la mesa elevadora independientes de la
estructura principal.

Unidad de ranurado Empujador secondario
La subiday la bajada de la sierra de Para “precargar” los paneles desde
ejes controlados permite el procesa- la plataforma de carga a tiempo
miento de ranuras en la parte inferior enmascarado mientras el empuja-
del panel . dor principal trabaja.

Pinzas moviles

Las robustas pinzas moviles en “X" e “Y" pueden trabajar en
diferentes posiciones al mismo tiempo reduciendo el
numero de ciclos de corte transversal.

Max. velocidad empujador 95 m/min 550/1200 mm

Max. velocita carro sierra 200 m/min 4300x2300 mm

Max. velocidad de corte 150 m/min 1.5 kW

Potencia motor sierra principal 18.5 kW 125



XY 450 AR

Seccionadora angular.

La XY 450 AR es la nueva solucion de corte propuesta por Masterwood,
el resultado concreto de nuestra experiencia adquirida a lo largo de los
arios en el sector del corte.

Sistema de transfer transversal

Transfiere automaticamente la pila de paneles de la zona de corte
longitudinal a la zona de corte transversal, optimizando asi los tiem-
pos y haciendo que el flujo de produccion sea mas fluido vy eficaz.

Dispositivo de rotacién
Sistema inteligente capaz de ajustar automaticamente
la mesa de alimentacion en funcion del plano de corte
sin intervencion humana.

Pinzas moéviles

Pinzas moviles posicionadas en los ejes «X» y «Y» que pueden mover
simultaneamente paneles de diferentes dimensiones, garantizando
asi la maxima versatilidad en cada ciclo de mecanizado.

el |

.

30 kW (con inverter)
4300x2300mm Potencia motor incisor 2,2 kW
450 mm e 150 m/min
200 mm e T 180 m/min
125 mm 1S375K11542x2035mm




ESCUADRADORAS
Tecnologia y flexibilidad

La serie de escuadradoras ST320, tanto en version estandar como en la
version OPTI, representa la solucion perfecta que satisface las necesidades
necesidades del pequefo artesano y de la gran empresa.

=g

Mira el video

ST320

ST 320 ST 320 OPTI

Posicionamento guia paralela automatico automatico
Control de la maquina PLC pPC
Software de optimizacion NO Sl

Inclination de la sierra 0 - 45° 0 - 45°

Diametro sierra principal (mm) 350 350

Dim. de la mesa cuadrada (mm) 3200 x 430 3200 x 430

Potencia motor sierra principal 55 kw 55 kW




TALADRADORAS

Centros de mecanizado para un taladrado de alto rendimiento.

Soluciones versatiles para el taladrado de paneles. Estas maquinas garantizan
precision, fiabilidad y rapidez. Son ideales para gestionar mecanizados flexibles
y se adaptan a las diferentes exigencias de produccion.

TF 600 KT

TF 600 KST

Configuracion cabezal de taladrado

cabezales de taladrado superiores

cabezales de taladrado inferiores

electromandriles superiores

electromandriles inferiores

cambio de herramientas automatico

ejes portabrocas verticales superiores

ejes portabrocashorizontales

ejes portabrocas verticales inferiores

sierra cabezal de taladrado

TF 600 KT TF 600 KC TF 600 KST TF 600 KA
1 1 2 2

1 1+ 1( EJE C) 1 1
1 2 1 1
5 10+2 5 5
12 13 13+13 13+13
4X+ 4Y 6X+ 4Y 8X+ 4Y 8X+ 4Y
9 © 9 9
@120 mm @120 mm @120 mm @120 mm



DATOS TECNICOS

70-2800 250-2800 70-3000

longitud min-max

anchura min-max 35-1000 35-1200 100-1200 35-1200

velocidad ejes X-Y-Z m/min 25/90/50 140/90/50 140/90/50 140/90/50

espesor min-max 9-60 9-60 9-60 9-60

o TF 600 KA TF 600 KC

De serie en todas las configuraciones estandar

dispositivo de dispositivo de pinzas mecanismo de
medicidon de medicion de automaticas alineacion lateral
herramientas paneles automatico



AUTOMATIZACION

Vanguardia e industrializacion

Masterwood amplia su oferta acercandose al mundo de la automatizacion y las
lineas automaticas personalizadas, aportando la flexibilidad vy fiabilidad de sus
maguinas al mundo de la automatizacion industrial.

@2 mastervood
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Mira el video

Cracias a la ambicion y la pasidon que nos caracterizan desde hace anos,
Masterwood es ahora capaz de disefnar soluciones a medida que integran
maquinas industriales para crear lineas de produccién rapidas y eficientes.

Las lineas se pueden configurar perfectamente segun sus necesidades.
Maquinas de control numeérico, taladradoras, chapadoras, almacenes auto-
matizados con robots, clasificadores y muchas otras tecnologias punteras.

El objetivo es ofrecer lineas completas

y flexibles, capaces de optimizar los
procesos de produccién y garantizar la
maxima eficiencia en los mecanizados.



OFTWARES

Masterwork es un sistema de programacion grafica que permite evitar
la programacion Iso con una interfaz grafica sencilla, rapida e intuitiva.
[ I De hecho, Masterwork no es un compilador grafico de lineas (ISO),

K sino un auténtico entorno de programacion disefado para el mecani-

i

zado de piezas. Software disefiado para todos los usuarios pero
especialmente dedicado a los que no tienen experiencia en progra-
macion. La version de escritorio de Masterwork que viene de serie en
J todas las maquinas permite al cliente generar los programas en la
- — - - ’ oficina y cargarlos en la maquina a través de Internet o gracias a una
: e . memoria USB.

Master 3D

Software CAD/CAM. La solucién para la industria de la madera 'y
materiales similares que utilizan centros CNC. Master 3D comple-
ta y gestiona todo el proceso de mecanizado de la madera, desde

el disefo hasta la disposicion de las piezas y subpiezas en la
mesa, la deteccion automatica de colisiones en 3D con simula-
cion, la optimizacion del mecanizado y la generacion de progra-
mas. Master 3D esta disponible en tres versiones:

1. Master 3D Nivel 1

2. Master 3D Nivel 2

3. Master 3D Nivel 3

¥ e
A z 2 -I Master AT es la interfaz de facil manejo comun a todas las maquinas
fr——— = Masterwood. La vista tridimensional de la pieza y la mesa de trabajo
- . . . . .
: - permiten al operario identificar posibles errores.

Cracias a su formato sencillo y rapido, Ud.puede gestionar
automatic- amente el posicionamiento de los bloqueos o de las
£ ventosas eliminando cualquier posible error: una funcion especial-
',J mente Util en el mecanizado de elementos de ventana relativamente
= complejos que requieren un posicionamiento mMuy preciso de los
sistemas de bloqueo. jUtilice Master AT para todos sus proyectos !
iMas de dos décadas de innovacion Masterwood a su servicio!

Master Cabinet

El disefio del modulo del mueble se realiza directamente en formato
paramétrico 3D. El modulo puede crearse rapidamente mediante los
comandos de la interfaz del programa con un sencillo sistema de previ-
sualizacion del modulo en su entorno. Una vez disefado el mueble,
Mastercabinet es capaz de generar automaticamente todos los progra-
mas mediante la explosion de todos los elementos. Al pasar de Master-
cabinet a Masterwork no es necesario ningun procesamiento posterior
(a diferencia de otros programas que exportan archivos DXF).

i
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i = Masterwindow es un software que permite diseflar y mecanizar
m @ distintos tipos de ventanas (desde formas estandar a especiales) a

'=_f partir de plantillas paramétricas predefinidas. Masterwindow es muy
facil de usar: el usuario es guiado a través de todas las fases del
proyecto, desde la eleccion de la forma hasta la carga de los elemen-
tos de la ventana. También permite realizar el disefo y el mecaniza-

=)

ﬁi_‘b_ = mt: do de herrajes. Posibilidad de imprimir las etiquetas "cédigo de
iLhi: mt LLTF barras" y de seleccionar con un "lector de cdédigo de barras", el
H programa correcto a ejecutar. También es posible configurar los

parametros de cada elemento de la ventana.



Una historia Italiana
Tradicion y competencia

Desde los anos 60 producimos maquinas para
trabajar la madera con pasion y profesionalidad,
asistiendo a fabricantes de muebles, puertas vy
ventanas.

La marca Masterwood nacié en 1990 tras reunir los
conocimientos y la experiencia de dos empresas
histdricas del sector: MUTI, lider en la producciéon
de taladradoras y escopleadoras vy ZANGHERI &
BOSCHETTI, especializada en la producciéon de
taladradoras multiples automaticas. Las sinergias
obtenidas de la fusion de estas dos importantes
empresas han permitido a Masterwood posicionar-
se rapidamente como una de las empresas lider en
el mercado de los centros de mecanizado de
control numeérico tanto para tableros como para
madera maciza. Masterwood exporta mas del 80%
de su propia producciéon a todos los continentes.
Los costes de inversion en investigacion y desarrol-
lo nos permiten ofrecer bajo la marca Masterwood
una tecnologia reciente, apoyada por un software
personalizado para facilitar el uso de las maquinas
mas complejas. Desde 2019, Masterwood forma
parte del Grupo KDT, una de las mayores empresas
internacionales de produccién de maqguinas para
trabajar la madera con la tecnologia de automati-
zacion mas moderna del mundo.

Los centros de mecanizado Masterwood se
encuentran en mas de 120 paises y estan instala-
dos tanto en pequenos talleres como en grandes
complejos industriales. La amplia experiencia de
Masterwood proporciona un servicio posventa
competente y fiable en todo el mundo. Gracias a
un sistema informatizado, cada maquina esta
registrada con toda la informacioén relativa a sus
propios parametros y a la configuracion del
software instalado.

Cada maquina estd equipada con una tarjeta
ethernet para la conexiéon a Internet que permitira
a nuestro servicio posventa intervenir en asisten-
cia remota proponiendo una solucién inmediata a
los problemas encontrados en los programas,
sistemas operativos, configuraciones de hardware,
actualizaciones de software y minimizar asi los
costes de inactividad.

Masterwood dispone de su propio centro de inve-
stigacion y desarrollo de software, ofreciendo al
cliente final la gran ventaja de una completa
gama de productos que le permitiran automatizar
su fabricacion: software para la creacion
automatica de programas de maquinas, software
dedicado a la fabricacion de puertas, ventanas y
muebles en general y software para la gestion del
proceso de fabricacion.

El secreto de este increible éxito reside en unas
maquinas excepcionales y un software excelente.
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