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WINNZ=R £

La nuova serie Winner EVO e stata progettata per soddisfare
tutte le esigenze della piccola, media e grande impresa.
Crazie all'esperienza cinquantenaria di Masterwood nel
mondo dei centri di lavoro, questo ultimo modello offre tutte le
conoscenze acquisite negli anni con in piu le migliori soluzioni
tecniche presenti sul mercato moderno cosi da garantire fles-
sibilita di utilizzo, affidabilita estrema ed alta produttivita.

Guarda il video

SERIE 200 SERIE 300 SERIE 400

Winner EVO 250 Winner EVO 351 (STD,L,XL)  Winner EVO 470
Winner EVO 385 (STD, L, XL) Winner EVO 485

Serie 300 Serie 200 e 400
Struttura a ponte (Gantry) Struttura Cantilever che permette
garantisce massima rigidita e precisione grande flessibilita nella lavorazione
nella lavorazione del legno massello del pannello

Elettromandrino 5 assi Elettromandrino 3/4 assi
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250 250 250
Cambio utensile
250 | 351 | 351L | 385 |385L| 470 |470L | 485 | 485L
?K 16 POS | 22 POS | 22 POS | 22 POS | 22 POS | 16 POS | 16 POS | 22 POS |22 POS
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CNC SPECIALI

per la lavorazione di porte e finestre

Project Doors ¢ un centro di lavoro dedicato alla produzione

di porte. Grazie alla sua configurazione permette di eseguire
di fresatura e pantografatura su tutti lati e la superficie

" con precisione le piu comuni lavorazioni richieste.
;% A differenza di Doorline e Teknodoor, consente lavorazioni
=0 ‘1
i Lﬂ , superiore della porta. Tra le principali lavorazioni possibili:

¢ SCASSO SERRATURA * SQUADRATURA
¢ FORO CHIAVE E FORO MANIGLIA ¢SFINESTRATURA

e FRESATURE DECORATIVE ¢ LAVORAZIONI CERNIERE
E/O FORI ANUBA

PROJECT DOOR

Centro di lavoro per porte.

Doorline ¢ creata per essere integrata in linee
complesse nella produzione di porte e per
grandi industrie che vogliono unire la
produttivita alla qualita. Doorline puo A
produrre fino a due porte al MiNUto Wt
ed effettua lavorazioni cerniere,
scasso serratura,
scasso maniglia e

inserimento anuba. DOORLINE

Teknodoor € una macchina dedicata alla lavorazione
di porte con bordi dritti. Esegue scassi per serrature,
fori per chiavi e cerniere su porte di varie dimensioni,
- rendendola adatta sia alla produzione in serie che a
: progetti personalizzati. La sua struttura robusta e
'automazione integrata assicurano produttivita
: - elevata, tempi ridotti e massima
- . ; e I—— efficienza. Puo operare in modalita
? j — i stand-alone, con sistemi di
carico/scarico, o come parte di una
linea di produzione.

TEKNODOOR




4 WIN

La piu grande innovazione per la produzione di finestre

4 win, centro di lavoro a 3/4 assi,

risponde all'esigenza di una produzione veloce e di qualita.
Tavolo di lavoro brevettato per una presa ottimale del pezzo
da lavorare.

GCrazie al gruppo operatore “High torque”, creato
appositamente per la lavorazione delle finestre, 4WIN
puo lavorare tutte le tipologie di finestre e le loro tipiche
lavorazioni: profili, giunzioni e ferramenta.

Alta precisione e qualita
nella rifinitura

-‘ Massima flessibilita

Possibilita di montare
fino a 50 utensili

Dimensioni ridotte del
piano di lavoro

Software dedicato al
serramento: “Masterwindow”

Lunghezza max. lavorabile tutto campo 4380 mm
Lunghezza min. lavorabile tutto campo 220 mm

Lunghezza max. lavorabile campo alternato 2700 + 1100 mm

Spessore max. lavorabile campo alternato 105 mm

Spessore min. lavorabile campo alternato O mm

Larghezza max. lavorabile campo alternato 140 mm

Elettromandrino 19,2 kW - HSK 63 —
Guarda il video



MASTERDOOR

La soluzione innovativa e automatizzata per il telaio delle porte

Alta qualita dei prodotti finiti: il basamento
ad alta rigidita permette I'eliminazione delle
vibrazioni meccaniche

Alta precisione e ripetibilita di lavorazione grazie ad un
efficiente sistema di bloccaggio costante e appositi
dispositivi di verifica

Morse con posizionamento automatico di
alta precisione e motore brushless

Velocita gruppi operativi in X 50 m/min 50 m/min
Velocita gruppi operativi in Y 18 m/min 18 m/min

Inclinazione gruppi operativi -7/90° -7/90°

Velocita sistemi di bloccaggio mobili 18 m/min =

Massimo diametro lama 300 mm 300 mm
Lunghezza pezzo lavorabile 450/2800 m/min ~ 200/3095 m/min
Larghezza pezzo lavorabile 40/200 m/min 40/350 m/min

30/45 mm 30/130 mm

Altezza pezzo lavorabile
Dimensioni (LxWxH) 12700x3800x1900 mm  6060x3520x1810 mm
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TEKNOLINE

TEKNOMAT [m]y3 [w]

Guarda il video



PIANO NESTING

Guarda il video

Guarda il video

MODELLO
12.25 2540
15.38 3800
18.38 3800
21.31 3100
22.42 4200

21.75 7650

2100
2200

Serie
M/M5
Serie
Winner HP
Serie
Winner KS
1595 1595 1595 1595 WIN KS 100
1845 1845 1845 1845
WIN HP/HP5 135/165
2195 2195 2195 2195
2195 2195 2195 2195 M 208
2195 2195 M5 400




BORDATRICI

Soluzioni per bordatura ad alta qualita

La gamma di bordatrici MASTERWOOD.

Queste macchine sono bordatrici automatiche monolaterali, costruite
per soddisfare processi complessi ed il bisogno di alta produttivita.
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Guarda il video

Guarda il video

i ioni L Dimensioni min. Con
— Drﬂq”;%”cﬁ'iﬂg' Velocita di lavoro pannello Spessore pannello] Spessore bordo e

trollo
china
4230x780x1960 mm 8-12 m/min 120x90 mm 10-60 mm PLC

0,4 -3 mm
6734x830x1730 mm 15-23 m/min 120x90 mm 10-60 mm 0,4 -3 mm PC
7300x830x1730 mm 15-23 m/min 120x95 mm 10-60 mm 0,4-3 mm PC
0 2 4 2 i 0
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Guarda il video

Dimensioni Zos 8 Dimensioni min. Controllo
— macchina Velocita di lavoro pannello Spessore pannello | Spessore bordo macchina
PC

5850x940x1960 mm 13-18 m/min 120x90 mm 10-60 mm 0,4-3mm
5850x940x1960 mm 15-24 m/min 120x90 mm 10-60 mm 0,4 -3 mm PC
11889x1150x1960 mm 22-30 m/min 120x95 mm 10-60 mm 0,4-3 mm pC
12072x1169x1960 mm 32-36-42 m/min 240x120 mm 10-60 mm 0,4-3 mm PC
SPI\Zi(IlE SPRAY i‘lllElHE TUUPIE RASCHIA RASCHIA nnnlﬁounnroni IIEFILVII;UHE IHTE#TATDHE nuui ] LAMPADA DI HETIIFIGIIE\ SPIIIIG ANTI
COLLR 0 PRESSIONE  PRE RISCALDO ADESIVIZZANTE
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SEZIONATRICI

MS 320 L/ MS 450 L

Carico automatico di pannelli
dal lato posteriore,

destro o sinistro.

Possibilita di impilare 550mm
di pannelli (fino a 1200 mm
con tavola elevatrice in buca).

Dimensioni max.pannello Velocita massima Velocita massima
con carico automatico(mm) spintore carro lama

3100x2200 (LxW) 95 m/min 120 m/min
4300%x2200 (LxW) 95 m/min 120 m/min
e porgenza lama (mm) I
principale (mm) lama principale
450 125 18,5 kW
450 125 18,5 kW

PR ¥

MS 320 / MS 450

Meaas

==}

] §
_— & Carico manuale dei pannelli
- — MS-320 e MS-450 sono macchine
' : che rispondono alle esigenze di
aziende che necessitano di alta
produttivita in uno spazio limitato.
Di ioni min. I
e vorabile (mm) 34X45 (LXW) 34X45 (LxW)
Di ioni _ I
'me‘r‘asv‘ggbﬂgx(nfﬁq'}“e ° 3200 x 3200 (LxW) 4500 x 4500 (LxW)
Di tro |
principale (mm) 400 400

Guarda il video

Sporgenza lama (mm) 100 (125 opt.) 100 (125 opt.)



XY 450 L

sezionatrice ad assi controllati con sistema di carico automatico

XY450L e il nuovo modello di sezionatrice con caratte-
ristiche innovative quali: pinze mobili, spintore secon-
Guarda il video dario, gruppo scanalatura, tavola elevatrice indipen-
dente dalla struttura principale e tavolo mobile.

Unita di scanalatura Spintore secondario
La salita e la discesa della lama Per “pre-caricare” i pannelli
ad assi controllati permette la dalla piattaforma di carico in
lavorazione di scanalature nella tempo mascherato mentre lo
parte inferiore del pannello. spintore principale lavora.

Pinze mobili

Le robuste pinze mobiliin “X" e “Y" possono lavorare
diverse posizioni contemporaneamente diminuendo
il numero dei cicli di taglio trasversale.

3
Max. velocita spintore 95 m/min Altezza pila pannelli 550/1200 mm
s . Dimensioni max. pannello
Max. velocita carro lama 200 m/min Tnslonlmax Panne 4300x2300 mm
Max. velocita di taglio 150 m/min Potenza motore incisore 1.5 kW

Potenza motore lama principale 18.5 kW Sporgenza lama 125



XY 450 AR

Impianto di sezionatura angolare,
La nuova sega angolare XY 450 AR e il risultato concreto del nostro
know-how acquisito in anni di esperienza nella sezionatura.

Trasporto trasversale

Ruota automaticamente il pacco di pannelli in base allo
schema di taglio, ottimizzando i tempi e rendendo il flusso
di produzione piu fluido ed efficiente.

Sistema di rotazione

Sistema intelligente in grado di regolare automati-
camente il tavolo di alimentazione in base al piano
di taglio, senza necessita di intervento umano.

Pinze mobili

Pinze mobili sugli assi “X" e *Y" in grado di movimentare
contemporaneamente pannelli di diverse dimensioni,
garantendo la massima versatilita in ogni ciclo di lavoro.

ﬁ': i - - a v _. it J!

B e e s aleeaaie s ns inela b kls b sila
e b Al b o fuakaaaaka-a i}
T www NN .ﬂm,rrrrﬁﬁ" o
S rerwrwri AL

_ 30 kW (con inverter)




SQUADRATRICI

Tecnologia e versatilita

La serie delle squadratrici ST320, sia nella versione standard che
nella versione OPTI, rappresenta la soluzione perfetta che soddisfa le
esigenze del piccolo artigiano e della grande azienda.

=g

Guarda il video

ST320

ST320
OPTI

ST 320 ST 320 OPTI

Posizionamento battuta automatico automatico
Controllo macchina PLC PC
Software di ottimizzazione NO Sl

Inclinazione lama 0 - 45° 0 - 45°

Diametro lama principale (mm) 350 350

Dimensione riga di squadro (mm) 3200 x 430 3200 x 430

Potenza motore lama principale 55 kW 5,5 kW




FORATRICI

Centri di lavoro per la foratura ad alte prestazioni

Soluzioni versatili per la foratura di pannelli.
Queste macchine garantiscono precisione, affidabilita e velocita, ideali per
gestire lavorazioni flessibili e adattarsi alle diverse esigenze produttive.

Guarda il video

TF 600 KT

TF 600 KST

CONFIGURAZIONE TESTA A FORARE

—
12 13 13+13 13+13

4X+ 4Y 6X+ 4Y 8X+ 4Y 8X+ 4Y
@120 mm @120 mm @120 mm @120 mm




DATI TECNICI
70 -

70-2800 250-2800 70-3000

Lunghezza (mm) min-max

Larghezza (mm) min-max 35-1000 35-1200 100-1200 35-1200

Velocita assi X-Y-Z (m/min) 25/90/50 140/90/50 140/90/50 140/90/50

Spessore (mm) min-max 9-60 9-60 9-60 9-60

TF 600 KA TF 600 KC

Presente gia in tutte le configurazioni standard

DISPOSITIVO SENSORE DI PINZE ALLINEATORE
MISURATORE MISURAZIONE AUTOMATICHE LATERALE
UTENSILE PANNELLO AUTOMATICO



AUTOMAZIONE

Avanguardia ed industrializzazione

Masterwood amplia la propria offerta avvicinandosi al mondo delle automazioni
e delle linee automatiche personalizzate, portando la flessibilita e I'affidabilita
delle proprie macchine verso il mondo dellautomazione industriale.
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Crazie all'ambizione e alla passione che ci caratterizza da anni, Masterwood &
ora in grado di progettare soluzioni su misura che integrino la cooperazione
dei macchinari industriali per creare linee produttivite veloci e performanti.

Le linee sono perfettamente confiurabili in base alle tue necessita. CNC

nesting, foratrici, bordatrici, magazzini automatici con robot, sorter e tante
altre tecnologie avanzate.

L'obiettivo & offrire linee complete e
flessibili, capaci di ottimizzare i
processi produttivi e garantire la
massima efficienza nelle lavorazioni.



SOFTWARE

Masterwork e un sistema di programmazione grafico che permette di
evitare la programmazione in ISO grazie ad un'interfaccia grafica
facile, veloce e intuitiva. Masterwork non & un compilatore grafico di
righe di testo, ma € un vero ambiente di programmazione orientato al
pezzo da lavorare. E' uno strumento adatto a tutti gli utilizzatori: utenti
esperti ma sopratutto coloro che non hanno esperienza di program-
mazione. Masterwork versione ufficio e standard su tutte le macchine,
permette di essere usato anche in ufficio come generatore di
- programmi che posso essere caricati tramite internet o chiavetta USB
nella macchina.

Master 3D & il software CAD/CAM specializzato per la lavorazione
del legno e dei materiali affini mediante centri di lavoro a control-
lo numerico. Master 3D completa e gestisce ogni fase del proces-

so di lavorazione: dal disegno alla disposizione dei pezzi e sotto-
pezzi sul tavolo di lavoro, il rilevamento 3D automatico di collisio-

ne con simulazione, ottimizzazione e generazione di programmi.
Master 3D & disponibile in 3 livelli:

1. Master 3D Livello 1

2. Master 3D Livello 2

3. Master 3D Livello 3

; i Master AT e dotato di un'interfaccia intuitiva come tutte le macchine
Masterwood. La visione tridimensionale del pezzo da lavorare e del
===l z piano di lavoro permette all'operatore di identificare ogni possibile
l IF | errore. Grazie alla grafica semplice e veloce & possibile gestire

i | automaticamente il posizionamento dei sistemi di bloccaggio e delle
£ 1 ‘ ventose, eliminando gli errori. Questo e particolarmente utile per le
',J L lavorazioni di componenti di finestre, la cui complessita richiede un
= posizionamento accurato e preciso dei sistemi di bloccaggio.

|00

)

Master Cabinet

Software per la realizzazione di basi e pensili per armadiature. La
progettazione awviene direttamente in 3D in forma parametrica.
Usando i comandi presenti nell'interfaccia del programma, con sempli-
ci sistemi di piazzamento nelllambiente, un mobile pud essere realizza-
to velocemente in maniera facile e intuitiva. Dopo aver progettato il
mobile, con un semplice click sull'apposito bottone CAM, tramite
I'esplosione dei singoli elementi che compongono il mobile, Masterca-
binet & in grado di generare automaticamente tutti i singoli program-
mi. Il passaggio da Mastercabinet a Masterwork non necessita di
ulteriori elaborazioni (necessaria invece con altri programmi che espor-

tano file in DXF).
Masterwindow

Masterwindows ¢ il pacchetto software destinato alla lavorazione di
numerose tipologie di finestre (standard e speciali) partendo da
parametri predefiniti. Masterwindow & facile da usare: l'utente e
guidato in ogni fase di progettazione, dalla scelta della forma al
caricamento dei vari componenti della finestra. Permette anche la
progettazione e la lavorazione della relativa ferramenta. Possibilita di
stampare etichette con codice a barre e tramite il lettore codice a
barre e possibile selezionare il programma corretto da eseguire.
HE ) Masterwindow permette di configurare qualsiasi componente della
e o - finestra.
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Una storia Italiana

Tradizione e competenza

Da oltre cinquant'anni produciamo macchine per
la lavorazione del legno assistendo con passione e
professionalita i produttori di mobili ed infissi.

Il marchio MASTERWOOD nasce nel 1990 racco-
gliendo l'eredita di conoscenze e di esperienze di
due aziende storiche del settore: la MUTI, leader
nella produzione di bedanatrici e mortasatrici e la
ZANGHERI & BOSCHETTI, specializzata nella
produzione di foratrici multiple automatiche. Le
sinergie ottenute dalla fusione di queste due
rilevanti realta produttive hanno portato rapida-
mente la MASTERWOOD a rappresentare una delle
aziende di riferimento nel mercato dei centri di
lavoro a controllo numerico sia per la lavorazione
del pannello che per il massello, esportando oltre
I'80% della propria produzione in tutti e cinque i
continenti.

| costanti investimenti in Ricerca e Sviluppo
consentono di offrire sotto il marchio MASTERWO-
OD la piu aggiornata tecnologia, supportata da
software personalizzati in grado di facilitare I'utiliz-
zo dei macchinari piu complessi.

Dal 2019 Masterwood e parte del gruppo KDT, una
delle piu grandi aziende internazionali produttrici
di macchine per lavorazione del legno in possesso
della piu moderna tecnologia di automazione al
mondo.

| centri di lavoro Masterwood sono presenti in piu
di 120 paesi al servizio di piccoli artigiani e grandi
industrie. La consolidata esperienza del servizio di
assistenza Masterwood permette di fornire un
servizio post vendita internazionale e affidabile.
Un sistema computerizzato permette di registrare
ogni macchina e tutte le informazioni relative alla
composizione, ai parametri e ai software installati.
Ogni macchina & dotata di una carta ethernet per
la connessione a internet che permette la tele-as-
sistenza garantendo interventi da remoto al fine
di fornire soluzioni immediate a eventuali proble-
mi su programmi, sistemi operativi, configurazioni
hardware, aggiornamento di software, minimiz-
zando i costi di fermo macchina. Masterwood ha
un-dipartimento di ricerca e sviluppo software
interno che offre al cliente il vantaggio di un'inte-
ra gamma di prodotti necessaria per integrare e
automatizzare la produzione.

Diversi tipi di software sono forniti: software per la
creazione automatica di programmi macchina,
software dedicati alla lavorazione di porte, finestre
e arredamento, software che permettono di impo-
stare e gestire le fasi di produzione. Il segreto di
guesto incredibile successo risiede nell'eccellenza
dei nostri macchinari e nella facilita di utilizzo dei
software che Masterwood propone sul mercato.
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