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CNC

WINNZ=R £

Die neue Winner EVO Reihe entspricht allen Anforderungen
der kleinen, mittleren und grossen Unternehmen. Die mehr
als 50 Jahre Erfahrung im Bau der Maschinenzentren ermog-
lichte die Entwicklung dieses neuen Maschinenmodells, wel-
ches alle in der Zeit gesammelten Kenntnisse, und zusatzlich
die besten und modernsten technischen Losungen enthalt,
um vielseitige Einsatzmoglichkeiten, optimale Zuverlassigkeit
und hohe Produktivitat zu garantieren.

Video ansehen

SERIE 200 SERIE 300 SERIE 400

Winner EVO 250 Winner EVO 351 (STD,L XL) Winner EVO 470
Winner EVO 385 (STD, L, XL) Winner EVO 485

Serie 300 Serie 200 e 400
Portalmaschine (Gantry) garantiert beste Auslegermaschine ermaoglicht
Steifigkeit und Prazision bei der Bearbei- maximale Flexibilitat in der
tung von Massivholz. Plattenbearbeitung.

5 Achs-Frasmotor 34 Achs-Frasmotor
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WIN 385

WIN 470
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Verfahrweg Z

WIN 250

Verfahrweg Y

WIN 250

Max
Beschickungsmassel

Max.
Bearbeitungsflache

WIN 351 WIN 351

WIN 385 WIN 385

WIN 470
WIN 485

WIN 470

WIN 485

Werkzeugwechsler
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CNC SONDERAUSFUHRUNGEN

Fur Fenster- und Turenfertigung

Project Doors ist ein Maschinenzentrum fur TUrenfertigung.
Dank der besonderen Konfiguration konnen die gangigsten
n _ Bearbeitungen mit hochster Prazision ausgefuhrt werden.

FS,‘Z@ Im Unterschied zu Doorline und Teknodoor, sind
i = Lta Frasarbeiten auf allen Seiten, sowie auf der oberen

Video ansehen )
TUroberflache maoglich.

e SCHLOSSKASTENAUSFRASUNG ¢ FORMATIEREN
e DEKORATIVE FRASUNGEN e FENSTERFRASUNG
e SCHLUSSELLOCH- UND ¢ SCHARNIERBEARBEITUNG

HANDGRIFFBOHRUNG UND/ODER ANUBA
: _ _ BOHRUNGEN

PROJECT DOORS

Maschinenzentrum fur Turenfertigung.
Doorline wurde fur die Aufnahme in
komplexen Produktionslinien konzipiert;
fur Industrien, die Wert auf
Produktivitat und Qualitat legen.
Mit Doorline kbnnen bis 2 TUren pro
Minute produziert, Scharnier- und
Schlosskastenausfrasungen,
Handgriff- und
Anubabohrungen
ausgefuhrt werden.

DOORLINE

Teknodoor ist ein Maschinenzentrum fur die Fertigung von
TUren mit geraden Kanten. Die Maschine kann fur die
AusfUhrung von Schlosskastenausfrasungen, Bohrungen fur
o Schlussel und Scharniere auf Turen unterschiedlicher Grésse
g e eingesetzt werden . Sie eignet sich sowohl fur die
Serienproduktion als auch fur personalisierte Projekte. Die
robuste Struktur und die integrierte Automation garantieren
Lo hohe Produktivitat, reduzierte Produktionszeiten
e - und maximale Effizienz. Einsatz als
"stand alone" Losung, sowie auch mit
Be- und Entschickungssystemen oder
als Einheit in einer Produktionslinie.

TEKNODOOR




4 WIN

Die grosste Innovation fur die Fensterproduktion

4WIN, 3-4 Achs Maschinenzentrum,

Ideal fur eine effiziente und prazise Produktion mit hochs-
ter Qualitat. Patentierter Arbeitstisch garantiert optima-
len Halt des Werkstucks.

Dank der HIGH TORQUE Bearbeitungsgruppe , spezifisch
fur die Fensterfertigung entwickelt, kann 4WIN samtliche
Fenstertypen und deren typischen Bearbeitungen
ausfuhren: Profile, Verbindungen und Beschlage.

Hohe Prazision und Qualitat in
der Endverarbeitung

1 Maximale Flexibilitat

Einbau von uber 50 Werzeugen
moglich

Geringes Aufstellmass

Softwareldésung fur Fenster-
und TUrenbau: “Masterwindow”

x. bearbeitbare Lange Uber den
esamten Arbeitsbereich 4380 mm

Min. bearbeitbare Lange Uber den

gesamten Arbeitsbereich 220 mm

Max. bearbeitbare Lange im Pendelbetrieb 2700 + 1100 mm

Max. bearbeitbare Starke im Pendelbetrieb 105 mm

Min. bearbeitbare Starke im Pendelbetrieb Omm

Max. bearbeitbare Breite im Pendelbetrieb 140 mm

L
Video ansehen




MASTERDOOR

Die innovative und automatisierte Losung fur Tdrrahmen

Hohe Qualitat der Endprodukte: das steife
Maschinengestell ermoglicht vibrationsfreie
Bearbeitung.

Maximale Prazision und Wiederholgenauigkeit der
Bearbeitung dank eines effizienten Spannsystems und
spezieller Prufvorrichtungen.

Automatisch positionierbare Spanner mit
hochster Prazision und Brushless Motoren.

Geschwindigkeit der Bearbeitungsgruppen in X 50 m/min 50 m/min
Geschwindigkeit der Bearbeitungsgruppen in Y 18 m/min 18 m/min
Neigung der Bearbeitungsgruppen -7/90° -7/90°
Geschwindigkeit der mobilen Spannsysteme 18 m/min -
Max. Sdgeblattdurchmesser 300 mm 300 mm

Bearbeitbare Werksticklange 450/2800 mm 200/3095 mm

Bearbeitbare Werkstuckbreite 40/200 mm 40/350 mm

Bearbeitbare Werkstlckhéhe 30/45 mm 30/130 mm

Abmessung ( XH) 12700x3800x1900 mm  6060x3520x1810 mm
L

TEKNOLINE
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Video ansehen



NESTING ARBEITSTISCH

Reihe
M/M5

Reihe
Winner HP

Video ansehen

Reihe
Winner KS

Video ansehen

MODELL

AN

| MODELL |

2540 1290 WIN KS 100
3800 1595 1595 1595 1595 WIN HP 135
3800 1845 1845 1845 1845 WIN HPS 165
3100 2100 2195 2195 2195 2195

4200 2200 2195 2195 2195 2195 M 208
7650 2195 2195 M5 400



KANTENANLEIMMASCHINEN

Losungen fur ein howertiges Kantenleimen

Losungen fur hochwertiges Kantenanleimen.
Einseitige Kantenanleimmaschinen fur hohe Produktivitat.
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Video ansehen

— Maschir(w&ng)l(aﬂ;essung Arbeitsgeschwindigkeit f Min. Plattengrosse Plattenstarke Kantenstarke Maschinensteuerung
PLC

4230x780x1960 mm 8-12 m/min 120%x90 mm 10-60 mm 0,4 -3 mm
6734x830x1730 mm 15-23 m/min 120x90 mm 10-60 mm 0,4 -3 mm PC
7300x830x1730 mm 15-23 m/min 120x95 mm 10-60 mm 0,4-3mm PC
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Video ansehen

Farn e

Maschinenabmessung : N ) . B B )
— (BXH) Arbeitsgeschwindigkeit fMin. Plattengrosse Plattenstarke Kantenstarke

5850%x940x1960 mm

5850x940x1960 mm

11889x1150x1960 mm

12012x1169x1960 mm

13-18 m/min

15-24 m/min

22-30 m/min

32-36-42 m/min
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nsteuerung
120x90 mm 10-60 mm 0,4-3mm PC
120x90 mm 10-60 mm 0,4-3 mm PC
120x95 mm 10-60 mm 0,4-3mm PC
240x120 mm 10-60 mm 0,4-3 mm pC
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PLATTENAUFTEILSAGEN

MS 320 L/ MS 450 L

Automatische Beschickung
von hinten, von rechts oder
von links.
Platten-Stapelhdhe bis
550mm (bis 1200mm mit
Hubtisch in der Grube)

Max. Plattengrésse mit Max. Geschwindigkeit Max. Geschwindigkeit
automatischer Beschickung(mm) des Schiebers des Sdgewagens

3100%x2200 (LxW) 95 m/min 120 m/min
4300x2200 (LxW) 95 m/min 120 m/min
Durchmesser . an Motorleistung des
450 125 18,5 kW
450 125 18,5 kW

==}

Meaas

MS 320 / MS 450

i ' Manuelle Beschickung der Platten

= MS-320 und MS-450. Diese Maschinen
erfullen die Anforderungen von Unter-
nehmen, die hohe Produktivitat auf klein-
sten Raum realisieren wollen.

Min. b beitb
Plattengrosse (mm) 34X45 (LxB) 34X45 (LxB)

Max. b beitb
Plattengrosse (mm) 3200 x 3200 (LxB) 4500 x 4500 (LxB)

Durchmesser
Hauptsageblatt (mm) 400 400

Video ansehen

Sageblattiberstand (mm) 100 (125 opt.) 100 (125 opt.)




XY 450 L

Losungen fur hochwertiges Kantenanleimen
Einseitige Kantenanleimmaschinen fur hohe Produktivitat.

XY450L ist die neue Plattenaufteilsage mit innovativen
Eigenschaften wie: mobile Zangen, sekundarer Schie-
Video ansehen ber, Nutaggregat, Hubtisch unabhangig von der
Hauptstruktur und mobiler Tisch.

Nuteinheit Sekundarer Schieber
Das in der Hohe gesteuerte Fur das "Vorladen" derv
Sageaggregat ermoglicht das Platten von der Beschickungs-
automatische Nuten. plattform, wahrend der Haupt-

schieber in Betrieb ist.

Mobile Zangen

Die robusten mobilen Zangen in “X" und “Y" k&dnnen
gleichzeitig mehrere Positionen bearbeiten, so
kénnen die Querschnittzyklen minimiert werden.

Max. Schiebergeschwindigkeit 95 m/min Platten Stapelhohe 550/1200 mm

Max. Sdgewagengeschwindigkeit 200 m/min au%amx.aFt)ilsagﬁeerP rgssgﬁig&'&mg 4300x2300 mm

Max. Schnittgeschwindigkeit 150 m/min Motorleistung des Vorritzers 1.5 kW

Motorleistung Hauptsageblatt 18.5 kW SageblattUberstand 125 mm




XY 450 AR

Winkelsadgeanlage,
Die neue Winkelsdge XY450AR ist das konkrete Ergebnis unseres

Know-Hows, das wir in Jahren von Erfahrung in den Plattenaufteilsdgen
zusammengetragen haben.

Quertransport

Das Plattenpaket wird automatisch aufgrund des Schnitt-
plans positioniert, indem die Arbeitszeiten optimiert und der
Produktionsablauf reibungslos und effizient gestaltet wird.

Drehsystem

Intelligentes System, das den Beschickungstisch
automatisch aufgrund des Schnittplans einstellt,
ohne manuelles Eingreifen.

Mobile Zangen

Die mobile Zangen in Achse “X” und "Y" kbnnen gleich-
zeitig Platten verschiedener Grosse bearbeiten und
garantieren maximale Vielseitigkeit in allen Arbeitszyklen.

Motorleistung Sageeinheit 30 kW

Max. Plattengrosse mit ; ’
automatischer Beschickung 4300x2300mm Motorleistung Vorritzsage 2,2 kW

E Max. Sagewagengeschwindigkeit g
Sageblattdurchmesser 450 mm er Langschnittsage 150 m/min
it7S3 Max. Sagewagengeschwindigkeit :
Vorritzsageblattdurchmesser 200 mm O e o 180 m/min
SageblattUberstand 125 mm Platzbedarf 15375x11542x2035mm




FORMATKREISSAGEN

Technologie und Vielseitigkeit

Die Reihe ST320, in der Standard Ausfuhrung, sowie auch in der OPT]
Ausfuhrung, stellt die optimale Losung dar, um den Anforderungen im
Handwerk und in der Industrie zu entsprechen.

=]z (=]
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Video ansehen

ST320

ST320
OPTI

ST 320 ST 320 OPTI

Anschlag Positionierung automatisch automatisch
Maschinensteuerung PLC pC

Optimierungssoftware nein ja

Sageblattneigung 0 - 45° 0 - 45°
Durchmesser Hauptsageblatt (mm) 350 350

Schiebeschlittenabmessung (mm) 3200 x 430 3200 x 430

Motorleistung des Hauptsageblattes 5,5 kW 55 kW
Motorleistung des Vorritzers 1,1 kW 1.1 kW



CNC BEARBEITUNGSZENTREN

Bearbeitungszentren im Durchlauf

Vielseitige Losungen fur die Plattenbearbeitung.
Diese Maschinen garantieren Prazision, Zuverlassigkeit und Geschwindigkeit,

ideal fur die Ausfuhrung von vielseitigen Bearbeitungen und fur die Integration in
Produktionsablaufen.

TF 600 KT

TF 600 KST

Konfiguration des Bearbeitungszentrums

Obere Bohrkopfe

Untere Bohrkdpfe

Obere Elektrospindeln

]

]

]

1+ 1 (C ACHSE)

1

1

TF 600 KT TF 600 KC TF 600 KST TF 600 KA
1 1 2 2

]

Untere Elektrospindeln 1 2 1 1
e 5 1042 s s
Obere Vertikalbohrspindeln 12 13 13+13 13+13
Horizontalbohrspindeln 4X+ 4Y 6X+ 4Y 8X+ 4Y 8X+ 4Y
Untere Vertikalbohrspindeln 9 9 9 9
Sageblatt des Bohrkopfes @120 mm @120 mm @120 mm @120 mm




TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN

70-2800 70-2800 70-3000

Lange (mm) min-max

Breite (mm) min-max 35-1000 35-1200 50-1200 35-1200

SR ShC e s 25/90/50 140/90/50  140/90/50  140/90/50

Dicke (mm) min-max 9-60 9-60 9-60 9-60

— TF 600 KA TF 600 KC

In der Standard Ausfuhrung enthalten:

Werkzeug Platten Automatische Automatischer
Messvorrichtung Messvorrichtung Zangen seitlicher
Ausrichter



AUTOMATISIERUNG

Spitzentechnologie und Industrialisierung

Masterwood eweitert ihr Produktangebot und setzt vermehrt auf Automatisierung
und personalisierte Produktionslinien, indem die Vielseitigkeit und Zuverlassigkeit
der Maschinen in den Bereich der industriellen Automatisiertung ubertragen
werden.




Dank unserer langjahrigen, durch Ehrgeiz und Leidenschaft gepragten
Erfahrung, sind wir heute in der Lage, individuelle Losungen zu konzipieren,
die die Industrieanlagen erganzen, um hocheffiziente Produktionslinien zu

realisieren.

Die Linien lassen sich perfekt nach den Bedurfnissen des Kunden konfigurieren.
CNC Nesting, Bohrmaschinen, Kantenanleimmaschinen, automatische
Werkzeugmagazine mit Robot, Sortiersysteme und viele weitere technologisch

fortgeschrittene Lésungen.

Unser Ziel ist es, komplette und flexible Linien

bereitzustellen, die Produktionsprozesse optimieren
und maximale Effizienz in den
Bearbeitungen gewahrleisten.



SOFTWARE

Master 3D

Master 3D ist eine spezifische CAD/CAM Software fur die Bearbei-
tung von Holz und ahnlichen Materialien mit CNC Maschinen-
zentren. Master 3D verwaltet vollstandig beliebige Bearbeitun-
gen, von der Zeichnung zur Anordnung der Teile und Gegenteile
auf dem Arbeitstisch, zur Kollisionskontrolle mit 3D Simulation,
zur Optimierung der Werkzeug-Verfahrwege, bis hin zur Erzeu-
gung der Maschinenprogramme. Master 3D ist in 3 Stufen
verfugbar:

1. Master 3D Stufe 1

2. Master 3D Stufe 2

3. Master 3D Stufe 3
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Masterwork ist eine graphische Programmierungs-Software. Dank der
extrem einfachen und schnellen Bedienung, kann auf die
Programmierung verzichtet werden. Masterwork ist nicht ein einfa-
sondern eine echte werkstlUckorientierte
Programmierung. Die Software eignet sich nicht nur fur erfahrene
Bediener, sondern ebenso fur Personen, die im CNC Bereich neu sind.
Die Masterwork Buroversion wird Standard mit allen Maschinen gelie-
fert. Diese kann auch von fern als Programmgenerator angewendet
- werden. Die Programme kdnnen via Internet oder USB Anschluss auf
die Maschine geladen werden.

cher grafischer Editor,

Master AT hat eine intuitive Bedienschnittstelle wie alle Masterwood
Maschinen. Das Programm ermaoglicht die 3D Sicht des Werkstlcks
und des Arbeitstisches. Dadurch wird die BestUckung und die
Feststellung von eventuellen Fehlern erleichtert. Dank der einfachen
Graphik kann die Positionierung der Spanner und Sauger automati-
Dies gilt als bedeutender Vorteil in der
Bearbeitung von Fensterelementen, deren Komplexitat eine prazise

sch verwaltet werden.

Positionierung der Spannsysteme voraussetzt.

Master Cabinet

Software fuUr das Erzeugen von Moébeln. Die 3D Schnittstelle mit
parametrischer Programmierung ermaoglicht eine einfache und
intuitive Gestaltung und Zusammensetzung des Mobelstlcks .
Nachdem das MébelstlUck gestaltet wurde, kbnnen ganz einfach
mit einem Click auf die CAM Taste , die einzelnen Elemente explo-
diert werden und Master Cabinet generiert automatisch alle
Programme. Der Ubergang von Master Cabinet auf Masterwork
erfordert keine weiteren Schritte (im Gegensatz zu anderen
Programmen, die auf DXF Dateien exportieren).
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@ Masterwindow ist eine Software fur die Bearabeitung von verschie-

denen  Fenstertypen Spezialausfuhrungen)
; ausgehend von vordefinierten Parametern. Einfache Anwendung:

der Bediener wird Schritt fur Schritt in der Gestaltung gefuhrt, von

der Formwahl bis hin zur Zerlegung der verschiedenen Elemente.

Etikettendruck mit Barcode, das bestimmte Programm kann mit

dem Barcodeleser gewahlt werden. Masterwindow kann jedes belie-

— e = - bige Fensterelement konfigurieren.



Eine italienische Geschichte
Tradition und Kompetenz

Seit Uber 50 Jahren produzieren wir Maschinenzen-
tren fUr die Holzbearbeitung und unterstUtzen mit
Leidenschaft und Professionalitat die Mobel- und
Fenster/Turenhersteller.

Die Marke Masterwood entsteht im Jahre 1990, als
das Know How und die Erfahrung von zwei histori-
schen Firmen in der Branche Ubernommen wurden:
die Firma MUTI, Leader in der Fertigung von
Langlochbohrmaschinen und Stemmaschinen, und
die Firma Zangheri e Boschetti, Meister in der
Herstellung von automatischen Reihenbohrma-
schinen. Die Synergie zwischen diesen zwei wichti-
gen Produktionsunternehmen haben Masterwood
ganz schnell zu einer der fuhrenden Firmen im
Bereich der CNC Maschinenzentren fur die Platten-
und Massivholzbearbeitung gemacht. Uber 80% der
Produktion wird in alle 5 Kontinente exportiert.
Konstante Investitionen in der Forschung und
Entwicklung ermoglichen Masterwood, eine
reichhaltige Produktpalette mit den neuesten
Technologien und speziellen Software bieten zu
kédnnen und so die Anwendung von komplexen

Maschinen zu erleichtern. - |08 8 9y
Seit 2019 gehoért Masterwood zur KDT Gruppe, einer g e e e
der weltweit fuhrenden Herstellern von Holzbear-
beitungsmaschinen mit modernster Technologie in
der Automatisierung.
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Die Masterwood Maschinenzentren werden in
mehr als 120 Landern, sowohl von kleinen Hand-
werkern als auch von Grossindustrien eingesetzt.
Die ausgepragte Erfahrung des Masterwood Kun-
dendienstes gewahrleistet auf internationaler
Ebene einen zuverlassigen Service.

Jede einzelne Maschine wird mit samtlichen Infor-
mationen, die die Konfiguration der Maschine, die
Parameter und die installierten Softwareprogram-
me betreffen, in einem Computersystem regi-
striert. Alle Maschinen verfigen Uber eine Ethernet
Karte fur den Internet Anschluss, um den Telefon-
kundendienst zu ermoglichen. Sofortige Losung-
en, auch von fern, fur eventuelle Fehler in Program-
men, Bediensystemen, Hardware Konfigurationen,
Softwareaktualisierungen, wobei die Kosten fur
Maschinenstillstand minimiert werden koénnen.
Masterwood hat eine interne Forschungs- und
Entwicklungsabteilung fur Software, die dem
Kunden den Vorteil einer komplett integrierten
Produktpalette bietet, ideal zur Automatisierung
und Vernetzung der gesamten Produktion.

Es stehen verschiedene Softwareldésungen zur
Verflgung: Programme zur automatischen Gene-
rierung von Maschinenprogrammen, spezialisierte
Software fur die Bearbeitung von Turen, Fenstern
und Mobeln, sowie Lésungen zur Planung und
Verwaltung der einzelnen Produktionsphasen.

Das Geheimnis dieses aussergewdhnlichen Erfolgs
liegt in der herausragenden Qualitat der Maschi-
nen und in der benutzerfreundlichen Bedienung
der Software.




-4

- via Romania 18/20

Masterwood S.p.A.

Masterwood

spezifikationen,

& N
5 o

® @

He) 3 R
Q
O
7
o
o

q

vood S.p.A. behdlt sich das Recht v

i

Zu verbessern.

ge Ankundigung vor




