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5 Achs-Fräsmotor ¾ Achs-Fräsmotor

Serie 200 e 400
Auslegermaschine ermöglicht 
maximale Flexibilität in der
Plattenbearbeitung.

Portalmaschine (Gantry) garantiert beste 
Steifigkeit und Präzision bei der Bearbei-
tung von Massivholz.

������

Die neue Winner EVO Reihe entspricht allen Anforderungen 
der kleinen, mittleren und grossen Unternehmen. Die mehr 
als 50 Jahre Erfahrung im Bau der Maschinenzentren ermög-
lichte die Entwicklung dieses neuen Maschinenmodells, wel-
ches  alle in der Zeit gesammelten Kenntnisse, und zusätzlich 
die besten und modernsten technischen Lösungen enthält, 
um vielseitige Einsatzmöglichkeiten, optimale Zuverlässigkeit 
und hohe Produktivität zu garantieren.

WINNER ���

SERIE 400SERIE 200 SERIE 300
Winner EVO 470
Winner EVO 485

Winner EVO 351
Winner EVO 385

Winner EVO 250 (STD , L, XL)
(STD , L, XL)

Serie 300

Video ansehen



WINNER ���

200

170

200

200

200

Verfahrweg ZVerfahrweg YVerfahrweg X

L Max. 
Bearbeitungsfläche STD

2000mm

2000mm

1550mm

1550mm

1500mm

1296mm

1550mm

1550mm

1620mm1200mm

5170mm

5170mm

5160mm

5160mm

3220mm

3220mm

3240mm

3240mm

3000mm

WIN 485

WIN 470

WIN 385

WIN 351

WIN 250

200

170

200

200

190

Werkzeugwechsler
250 351 351 L 385 385 L 470 470 L 485 485 L

16 POS 22 POS

5 POS

22 POS

5 POS

22 POS

5 POS

22 POS

5 POS

16 POS

5 POS

16 POS

5 POS

22 POS

5 POS

22 POS

5 POS

+16 opt +16 opt +16 opt +16 opt

ST
A

N
D

A
R

D

XL

6440mm

6440mm

Max. 
Beschickungsmasse

WIN 485

WIN 470

WIN 385

WIN 351

WIN 250

WIN 485

WIN 470

WIN 385

WIN 351

WIN 250
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PROJECT DOORS

DOORLINE

��� �����������������������������������������

Maschinenzentrum für Türenfertigung. 
Doorline wurde für die Aufnahme in 
komplexen Produktionslinien konzipiert; 
für Industrien, die Wert auf 
Produktivität und Qualität legen.  
Mit Doorline können bis 2 Türen pro 
Minute produziert , Scharnier- und 
Schlosskastenausfräsungen, 
Handgriff- und 
Anubabohrungen 
ausgeführt werden.

TEKNODOOR

Teknodoor ist ein Maschinenzentrum für die Fertigung von 
Türen mit geraden Kanten. Die Maschine kann für die 
Ausführung von Schlosskastenausfräsungen, Bohrungen für 
Schlüssel und Scharniere auf Türen unterschiedlicher Grösse 
eingesetzt werden . Sie eignet sich sowohl für die 
Serienproduktion als auch für personalisierte Projekte. Die 
robuste Struktur und die integrierte Automation garantieren 
                            hohe Produktivität, reduzierte Produktionszeiten 
                                     und maximale Effizienz.  Einsatz als 
                                     "stand alone" Lösung, sowie auch mit 
                                       Be- und Entschickungssystemen oder 
                                        als Einheit in einer Produktionslinie. 

Project Doors ist ein Maschinenzentrum für Türenfertigung. 
Dank der besonderen Konfiguration können die gängigsten 
      Bearbeitungen mit höchster Präzision ausgeführt werden. 
          Im Unterschied zu Doorline und Teknodoor, sind 
               Fräsarbeiten auf allen Seiten,  sowie  auf der oberen 
                Türoberfläche möglich.

SCHLOSSKASTENAUSFRÄSUNG
DEKORATIVE FRÄSUNGEN
SCHLÜSSELLOCH- UND 
    HANDGRIFFBOHRUNG

FORMATIEREN
FENSTERFRÄSUNG
SCHARNIERBEARBEITUNG 
UND/ODER ANUBA 
BOHRUNGEN

Video ansehen



4WIN, 3-4 Achs Maschinenzentrum,
Ideal für eine effiziente und präzise Produktion mit höchs-
ter Qualität. Patentierter Arbeitstisch garantiert optima-
len Halt des Werkstücks.
Dank der HIGH TORQUE Bearbeitungsgruppe , spezifisch 
für die Fensterfertigung entwickelt, kann 4WIN sämtliche 
Fenstertypen und deren typischen Bearbeitungen 
ausführen: Profile, Verbindungen und Beschläge.

� ����
Die grösste Innovation für die Fensterproduktion

Hohe Präzision und Qualität in 
der Endverarbeitung

Maximale Flexibilität

Einbau von über 50 Werzeugen 
möglich

Geringes Aufstellmass

Softwarelösung für Fenster- 
und Türenbau: “Masterwindow”

Max. bearbeitbare Länge über den 
gesamten Arbeitsbereich

Min. bearbeitbare Länge über den 
gesamten Arbeitsbereich

Max. bearbeitbare Länge im Pendelbetrieb

Max. bearbeitbare Stärke im Pendelbetrieb

Min. bearbeitbare Stärke im Pendelbetrieb

Max. bearbeitbare Breite im Pendelbetrieb

Elektrospindel 19,2 kW - HSK 63

4380 mm

220 mm

2700 + 1100 mm

105 mm

0 mm

140 mm

��� �������������������

Video ansehen
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Die innovative und automatisierte Lösung für Türrahmen

TEKNOMAT

TEKNOLINE

TEKNOMATTEKNOLINE

Hohe Qualität der Endprodukte: das steife 
Maschinengestell ermöglicht vibrationsfreie 
Bearbeitung.

Maximale Präzision und Wiederholgenauigkeit der 
Bearbeitung dank eines effizienten Spannsystems und 
spezieller Prüfvorrichtungen.

Automatisch positionierbare Spanner mit 
höchster Präzision und Brushless Motoren. 

50 m/min 50 m/min

18 m/min 18 m/min

-7/90° -7/90°

18 m/min -

300 mm 300 mm

200/3095 mm450/2800 mm

40/350 mm40/200 mm

30/130 mm30/45 mm

6060x3520x1810 mm12700x3800x1900 mm

Geschwindigkeit der Bearbeitungsgruppen in X

Neigung der Bearbeitungsgruppen

Geschwindigkeit der mobilen Spannsysteme

Max. Sägeblattdurchmesser

Bearbeitbare Werkstücklänge

Bearbeitbare Werkstückbreite

Bearbeitbare Werkstückhöhe

Abmessung (LxBxH)

Geschwindigkeit der Bearbeitungsgruppen in Y

Video ansehen
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Reihe
Winner KS

Reihe
M/M5

MODELL Z mm

M 200

100

135

M5
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MODELL

12.25

MW 21.75

1595

2195

2195 2195

3800

3800

3100

4200

7650

WIN KSXmm

Ymm

 15.38

18.38

21.31

22.42

21.75

MW M5MW MWIN HP

2540

7650

2100

1595

2200

1595

2195

2195

1845 1845

2195

2195

2195

1845

1290 WIN KS

400

Reihe
Winner HP

Video ansehen

Video ansehen

WIN HP

2195

2195

WIN HP5

1595

1845
165WIN HP5



���������� ������� ����

ME309 ME509

ME510
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Lösungen für hochwertiges Kantenanleimen.
Einseitige Kantenanleimmaschinen für hohe Produktivität.
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ME309

ME509

ME510

Video ansehen

Trennmittel-
Sprüheinheit

FügefräsaggregatVorwärmlampeAndruckrollenKappsägeaggregatRadienfräsaggregatAbrundaggregatRadienziehklingeFlächenziehklingeReinigungsmittel
-Sprühaggregat

Schwabbelaggregat Nutfräsaggregat

MANUELLE EINSTELLUNG

ME309 4230x780x1960 mm

ME509

ME510

8-12 m/min 120x90 mm 10-60 mm 0,4 - 3 mm PLC

6734x830x1730 mm

7300x830x1730 mm

15-23 m/min

15-23 m/min

120x90 mm

120x95 mm

10-60 mm

10-60 mm

0,4 - 3 mm

0,4 - 3 mm

PC

PC

Maschinenabmessung
(LxBXH) Arbeitsgeschwindigkeit Min. Plattengrösse Plattenstärke Kantenstärke Maschinensteuerung

Video ansehen



MX509
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MX609

MX709

MX809

MX509

MX609

MX709

120x90 mm 10-60 mm 0,4 - 3 mm

120x90 mm

120x95 mm

10-60 mm

10-60 mm

0,4 - 3 mm

0,4 - 3 mm

PC

PC

MX809 240x120 mm 10-60 mm 0,4 - 3 mm PC

PC

MX509

MX609

MX709

MX809

5850x940x1960  mm 13-18 m/min

5850x940x1960 mm 15-24 m/min

11889x1150x1960 mm 22-30 m/min

12012x1169x1960 mm 32-36-42 m/min

opt.

Video ansehen

Arbeitsgeschwindigkeit Min. Plattengrösse Plattenstärke Kantenstärke Maschinensteuerung

Trennmittel-
Sprüheinheit

FügefräsaggregatAbrundaggregatFlächenziehklingeReinigungsmittel
-Sprühaggregat

Schwabbelaggregat Nutfräsaggregat

Video ansehen

Maschinenabmessung
(LxBXH)

EINSTELLUNG ÜBER NUMERISCHE STEUERUNG

VorwärmlampeAndruckrollenKappsägeaggregatRadienfräsaggregatRadienziehklinge



MS 320 L / MS 450 L

Automatische Beschickung 
von hinten, von rechts oder 
von links. 
Platten-Stapelhöhe bis 
550mm (bis 1200mm mit 
Hubtisch in der Grube)

MS 320 / MS 450

Min. bearbeitbare 
Plattengrösse  (mm)

Durchmesser 
Hauptsägeblatt (mm)

MS 320 MS 450 

400

100 (125 opt.)

400

Manuelle Beschickung der Platten 
MS-320 und MS-450. Diese Maschinen 
erfüllen die Anforderungen von Unter-
nehmen, die hohe Produktivität auf klein-
sten Raum realisieren wollen. 
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Sägeblattüberstand (mm)
Video ansehen

Max. bearbeitbare 
Plattengrösse (mm)

100 (125 opt.)

MS 320 L

MS 450 L

3100x2200 (LxW)

4300x2200 (LxW)

95 m/min

95 m/min

120 m/min

120 m/min

MS 320 L

MS 450 L

450 125

450 125

18,5 kW

18,5 kW

Max. Plattengrösse mit 
automatischer Beschickung(mm)

Max. Geschwindigkeit
 des Sägewagens

Max. Geschwindigkeit 
des Schiebers

Durchmesser 
Hauptsägeblatt (mm) Sägeblattüberstand (mm) Motorleistung des 

Hauptsägeblattes

34X45 (LxB) 34X45 (LxB)

3200 x 3200 (LxB) 4500 x 4500 (LxB)
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Lösungen für hochwertiges Kantenanleimen
Einseitige Kantenanleimmaschinen für hohe Produktivität.

XY450L ist die neue Plattenaufteilsäge mit innovativen 
Eigenschaften wie: mobile Zangen, sekundärer Schie-
ber, Nutaggregat, Hubtisch unabhängig von der 
Hauptstruktur und mobiler Tisch.

Die robusten mobilen Zangen in “X” und “Y” können 
gleichzeitig mehrere Positionen bearbeiten, so 
können die Querschnittzyklen minimiert werden.

Mobile Zangen

Nuteinheit
Das in der Höhe gesteuerte 
Sägeaggregat ermöglicht das 
automatische Nuten. 

Sekundärer Schieber
Für das "Vorladen" der
Platten von der Beschickungs- 
plattform, während der Haupt-
schieber in Betrieb ist.

Video ansehen

125 mm

1.5 kW

200 m/min 

95 m/min 550/1200 mm

4300x2300 mm

Max. Schiebergeschwindigkeit

Max. Sägewagengeschwindigkeit

Motorleistung des Vorritzers

Sägeblattüberstand

Platten Stapelhöhe

Max. Plattengrösse mit 
automatischer Beschickung

150 m/min Max. Schnittgeschwindigkeit

Motorleistung Hauptsägeblatt 18.5 kW
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Winkelsägeanlage,
Die neue Winkelsäge XY450AR ist das konkrete Ergebnis unseres
Know-Hows, das wir in Jahren von Erfahrung in den Plattenaufteilsägen 
zusammengetragen haben.

Quertransport
Das Plattenpaket wird automatisch aufgrund des Schnitt-
plans positioniert, indem die Arbeitszeiten optimiert und der 
Produktionsablauf reibungslos und effizient gestaltet wird.

Drehsystem
Intelligentes System, das den Beschickungstisch 
automatisch aufgrund des Schnittplans einstellt, 
ohne manuelles Eingreifen.

Mobile Zangen
Die mobile Zangen in Achse “X” und “Y” können gleich-
zeitig Platten verschiedener Grösse bearbeiten und 
garantieren maximale Vielseitigkeit in allen Arbeitszyklen.

15375x11542x2035mm

180 m/min

450 mm

4300x2300mm 2,2 kW

150 m/min

Max. Plattengrösse mit 
automatischer Beschickung

Sägeblattdurchmesser

200 mm

125 mm

Vorritzsägeblattdurchmesser

30 kW 

PlatzbedarfSägeblattüberstand

Motorleistung Sägeeinheit

Motorleistung Vorritzsäge

Max. Sägewagengeschwindigkeit 
der Längschnittsäge

Max. Sägewagengeschwindigkeit 
der Querschnittsäge
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ST320

ST320

OPTI

������ ��	 
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Die Reihe ST320, in der Standard Ausführung, sowie auch in der OPTI 
Ausführung, stellt die optimale Lösung dar, um den Anforderungen im 
Handwerk und in der Industrie zu entsprechen.

������������	���

Anschlag Positionierung

Maschinensteuerung

ST 320

automatisch

PLC

ST 320 OPTI

automatisch

PC

Sägeblattneigung

Durchmesser Hauptsägeblatt (mm)

Schiebeschlittenabmessung (mm)

Motorleistung des Hauptsägeblattes

0 - 45°

350

3200 x 430 

5,5 kW 

0 - 45°

350

3200 x 430 

5,5 kW 

Optimierungssoftware

Motorleistung des Vorritzers

nein ja

1,1 kW 1,1 kW 

Video ansehen
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TF 600 KSTTF 600 KT

Obere Bohrköpfe

Untere Bohrköpfe

Untere Elektrospindeln 11

����
���
��������������

2 1

Obere Elektrospindeln

1

1

1

1+ 1 (C ACHSE)

1

1 1

Vielseitige Lösungen für die Plattenbearbeitung.
Diese Maschinen garantieren Präzision, Zuverlässigkeit und Geschwindigkeit, 
ideal für die Ausführung von vielseitigen Bearbeitungen und für die Integration in 
Produktionsabläufen. 

��� ��� 
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Automatischer 
Werkzeugwechsler

Obere Vertikalbohrspindeln

Untere Vertikalbohrspindeln 99 9 9

Horizontalbohrspindeln

12

4X+ 4Y

13

6X+ 4Y

13+13

8X+ 4Y 8X+ 4Y

Sägeblatt des Bohrkopfes Ø 120 mm

TF 600 KT TF 600 KATF 600 KSTTF 600 KC

1 1 2 2

1

55 10+2 5

13+13

Ø 120 mm Ø 120 mm Ø 120 mm
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Video ansehen
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TF 600 KCTF 600 KA

Dicke (mm) min-max

Video ansehen

Geschwindigkeit der Achsen
 X, Y und Z (m/min)

TF 600 KT TF 600 KATF 600 KST

70-300070-2800

35-1200

9-60 9-60

35-1200

9-609-60

50-120035-1000

70-280070 - ∞

TF 600 KC

Länge (mm) min-max

Breite (mm) min-max

140/90/50 140/90/50140/90/5025/90/50

� ­�� ��­�  �  �� ��­��� � �

�� �
� � � � ���
� �
 ���� � �� ���	 ��� ��� � ��� �

Werkzeug 
Messvorrichtung

Platten 
Messvorrichtung

Automatische 
Zangen

Automatischer 
seitlicher 
Ausrichter
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Masterwood eweitert ihr Produktangebot und setzt vermehrt auf Automatisierung 
und personalisierte Produktionslinien, indem die Vielseitigkeit und Zuverlässigkeit 
der Maschinen in den Bereich der industriellen Automatisiertung übertragen 
werden.
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Dank unserer langjährigen, durch Ehrgeiz und Leidenschaft geprägten 
Erfahrung, sind wir heute in der Lage, individuelle Lösungen zu konzipieren, 
die die Industrieanlagen ergänzen, um hocheffiziente Produktionslinien zu 
realisieren.

Die Linien lassen sich perfekt nach den Bedürfnissen des Kunden konfigurieren. 
CNC Nesting, Bohrmaschinen, Kantenanleimmaschinen, automatische 
Werkzeugmagazine mit Robot,  Sortiersysteme und viele weitere technologisch 
fortgeschrittene Lösungen.

Unser Ziel ist es, komplette und flexible Linien 
bereitzustellen, die Produktionsprozesse optimieren 

und maximale Effizienz in den 
Bearbeitungen gewährleisten.



Masterwindow ist eine Software für die Bearabeitung von verschie-
denen Fenstertypen (Standard und Spezialausführungen) 
ausgehend von vordefinierten Parametern. Einfache Anwendung: 
der Bediener wird Schritt für Schritt in der Gestaltung geführt, von 
der Formwahl bis hin zur Zerlegung der verschiedenen Elemente. 
Etikettendruck mit Barcode, das bestimmte Programm kann mit 
dem Barcodeleser gewählt werden. Masterwindow kann jedes belie-
bige Fensterelement konfigurieren.

Software für das Erzeugen von Möbeln. Die 3D Schnittstelle mit 
parametrischer Programmierung ermöglicht eine einfache und 
intuitive Gestaltung und Zusammensetzung des Möbelstücks . 
Nachdem das Möbelstück gestaltet wurde, können ganz einfach 
mit einem Click auf die CAM Taste , die einzelnen Elemente explo-
diert werden und Master Cabinet generiert automatisch alle 
Programme. Der Übergang von Master Cabinet auf Masterwork 
erfordert keine weiteren Schritte (im Gegensatz zu anderen 
Programmen, die auf DXF Dateien exportieren).

Master AT hat eine intuitive Bedienschnittstelle wie alle Masterwood 
Maschinen. Das Programm ermöglicht die 3D Sicht des Werkstücks 
und des Arbeitstisches. Dadurch wird die Bestückung und die 
Feststellung von eventuellen Fehlern erleichtert. Dank der einfachen 
Graphik kann die Positionierung der Spanner und Sauger automati-
sch verwaltet werden.  Dies gilt als bedeutender Vorteil in der 
Bearbeitung von Fensterelementen, deren Komplexität eine präzise 
Positionierung der Spannsysteme voraussetzt. 

Master 3D ist eine spezifische CAD/CAM Software für die Bearbei-
tung von Holz und ähnlichen Materialien mit CNC Maschinen-

zentren.  Master 3D verwaltet vollständig beliebige Bearbeitun-
gen, von der Zeichnung zur Anordnung der Teile und Gegenteile 

auf dem Arbeitstisch, zur Kollisionskontrolle mit 3D Simulation, 
zur Optimierung der Werkzeug-Verfahrwege, bis hin zur Erzeu-

gung der Maschinenprogramme. Master 3D ist in 3 Stufen 
verfügbar:

1. Master 3D Stufe 1
2. Master 3D Stufe 2
3. Master 3D Stufe 3 

Masterwork ist eine graphische Programmierungs-Software. Dank der 
extrem einfachen und schnellen Bedienung, kann auf die ISO 
Programmierung verzichtet werden.  Masterwork ist nicht ein einfa-
cher grafischer Editor, sondern eine echte werkstückorientierte 
Programmierung. Die Software eignet sich nicht nur für erfahrene 
Bediener, sondern ebenso für Personen, die im CNC Bereich neu sind. 
Die Masterwork Büroversion wird Standard mit allen Maschinen gelie-
fert. Diese kann auch von fern als Programmgenerator angewendet 
werden. Die Programme können via Internet oder USB Anschluss auf 
die Maschine geladen werden.
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Seit über 50 Jahren produzieren wir Maschinenzen-
tren für die Holzbearbeitung und unterstützen mit 
Leidenschaft und Professionalität die Möbel- und 
Fenster/Türenhersteller.
Die Marke Masterwood entsteht im Jahre 1990, als 
das Know How und die Erfahrung von zwei histori-
schen Firmen in der Branche übernommen wurden: 
die Firma MUTI, Leader in der Fertigung von 
Langlochbohrmaschinen und Stemmaschinen, und 
die Firma Zangheri e Boschetti, Meister in der 
Herstellung von automatischen Reihenbohrma-
schinen. Die Synergie zwischen diesen zwei wichti-
gen Produktionsunternehmen haben Masterwood 
ganz schnell zu einer der führenden Firmen im 
Bereich der CNC Maschinenzentren für die Platten- 
und Massivholzbearbeitung gemacht. Über 80% der 
Produktion wird in alle 5 Kontinente exportiert. 
Konstante Investitionen in der Forschung und 
Entwicklung ermöglichen Masterwood, eine 
reichhaltige Produktpalette mit den neuesten 
Technologien und speziellen Software bieten zu 
können und so die Anwendung von komplexen 
Maschinen zu erleichtern.
Seit 2019 gehört Masterwood zur  KDT Gruppe, einer 
der weltweit führenden Herstellern von Holzbear-
beitungsmaschinen mit modernster Technologie in 
der Automatisierung.

Die Masterwood Maschinenzentren werden in 
mehr als 120 Ländern, sowohl von kleinen Hand-
werkern als auch von Grossindustrien eingesetzt. 
Die ausgeprägte Erfahrung  des Masterwood Kun-
dendienstes gewährleistet auf internationaler 
Ebene einen zuverlässigen Service.
Jede einzelne Maschine wird mit sämtlichen Infor-
mationen, die die Konfiguration der Maschine, die 
Parameter und die installierten Softwareprogram-
me betreffen, in einem Computersystem regi-
striert. Alle Maschinen verfügen über eine Ethernet 
Karte für den Internet Anschluss, um den Telefon-
kundendienst zu ermöglichen. Sofortige Lösung-
en, auch von fern, für eventuelle Fehler in Program-
men, Bediensystemen, Hardware Konfigurationen, 
Softwareaktualisierungen, wobei die Kosten für 
Maschinenstillstand minimiert werden können. 
Masterwood hat eine interne Forschungs- und 
Entwicklungsabteilung für Software, die dem 
Kunden den Vorteil einer komplett integrierten 
Produktpalette bietet, ideal zur Automatisierung 
und Vernetzung der gesamten Produktion.
Es stehen verschiedene Softwarelösungen zur 
Verfügung: Programme zur automatischen Gene-
rierung von Maschinenprogrammen, spezialisierte 
Software für die Bearbeitung von Türen, Fenstern 
und Möbeln, sowie Lösungen zur Planung und 
Verwaltung der einzelnen Produktionsphasen.
Das Geheimnis dieses aussergewöhnlichen Erfolgs 
liegt in der herausragenden Qualität der Maschi-
nen und in der benutzerfreundlichen Bedienung 
der Software.
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